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Teknik bilgi — Baskili-gecme 1zgaralar

Baskili-ge¢cme 1zgara tipleri

Baskili-gegcme Izgara Tiplerinin Tanimlanmasi
Ornek P 330 - 33/44 - 3

Baskili-gegme izgara P

Taslyicl lama g 30x3 mm 330

Gozenek acikhgi 33,33 x44,44 mm
(merkezden merkeze) -33/44

Cergeve g 30x3 mm -3

Gosterim P 330 | -33/44 -3

Taslyici lama ve baglayici lama g6zenek acikliklari esit oldugu durumlarda gozenek acikligi bir defa
yazilir. Ornegin: P 330-33-3

Baskili-ge¢me Izgaralar — Yiiksek Mukavemetli Izgaralar

DIN 1055-5/A1

DIN 1055-5/A1 standartina gore
Fork lift - standart arag¢

Nominal | Statik aks yiiki | Mer<e? )
Toplam ik (standart yiik) iz Yayili yuk
Agirhk yux y genigligi | Toplam en | Toplam (standart yik)
kapasitesi P
a b boy |

kN kN kN m m m kN/m?

25 6 20 0,8 1 2,4 10

35 10 30 0,8 1 2,8 12,5

70 25 65 1 1,2 34 15

130 50 120 1,2 1,5 3,6 25
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DIN 1072
DIN 1072 standardina gore
Osilasyon degeri Kopri Tekerlek . 2
Eger trafik gegisi olan bolgedeki sinifi’ yuku Yukalani
konstriksiyon pargalari bolgesel fren 60 100kN 200 x 600 mm
yUklerine maruz kaliyorsa (6rnegin 45 75kN 200 x 500 mm
trafik kavsak noktalarindaki pargalar, 30 50kN 200 x 400 mm
1Izgaralar, vb.) pargalar Gzerindeki fren
yikand belilemek icin tekerlek yiikii 24 40kN 200 x 300 mm
1,4 ile carpilir. 16 50kN 200 x 400 mm
12 40kN 200 x 300 mm
9 30kN 200 x 260 mm
6 20kN 200 x 200 mm
3 10kN 200 x 200 mm
' Kopri Sinifi = Aracin toplam agirhigr; 2 Yiik alani = Yiik basma alani

Baskili-gecme 1zgaralar - ¢entikli
Centikli 1zgaralar iizerine notlar

Izgaralarin yiik tasima kapasitelerinin azalmasi

Kayma direncinin seviyesini artirmak i¢in yiirime yiizeyindeki tasiyic1 lamalar
centiklenmektedir. Malzemedeki bu azalma sebebiyle, ¢entikli olmayan yiiriime yiizeylerinin
yiik tablolarinda yer alan yiik degerleri de oransal olarak azaltilmalidir. No.1, no.3 ve no.31
tipi ¢entikli baskilt kaynakli 1zgaralarda ve 20 x 2 mm tasiyict ¢ubuga sahip baskili-gegme
1zgaralarda, yiik tagima kapasitesi yaklasik %24; 60 x 5 mm tasiyici1 cubuga sahip 1zgaralarda
yaklasik %9 azalmaktadir. Azalan yiik tagima kapasitesi nedeniyle 20x2 mm tastyic1 ¢ubuga
sahip 1zgarada, sehim yaklasik olarak %17 daha fazla olur. 60x5 mm tasiyic1 ¢ubukta bu
yaklasik %4 fazladir.

6° ve 24° arasinda egimli yiiriime yollar

6° ye kadar egimli konveyor veya benzeri yapilarin yiirlime yollarinda standart 1zgaralarin
kullanilmasi tavsiye edilir. 6° ila 10° arasindaki egimlerde yiiriime yolu gentikli 1zgara ile
désenmelidir. 10° ve 24° arasindaki egimlerde metal 1zgaralar, biitiin 1zgara boyunca,
1zgaranin Ust kismuna giivenli bir sekilde sabitlenmis bir kaymayi Onleyici elemanla
desteklenmelidir. 24° yi asan egimlerde, basamak kullanilmalidir. Kaymay1 Onleyici
elemanlar arasindaki mesafeyi belirlemek i¢in basamak tasarimindaki formiil kullanilir, Bu
formiil soyledir: 600< g +2h < 660, g=bir listteki basamagin izdiisiimii hari¢ basamak eni ve
h=Riht.
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Centikli Izgaralar icin Test Sonuc¢lar:
Izgaralar ve kendinden destekli yer dosemeleri olarak kullanilan delikli metal plakalar.
Testin temeli: Potansiyel kayma tehlikesi olan ¢aligsma alanlarinda yer dosemeleri i¢in ZH
1/571 talimatlar1. Testler “Berufsgenossenschaftliches Institut fiir Arbeitsschutz — BIA,

St.Augustin” tarafindan yapilmstir.

Asagidaki tablo Lichtgitter iiriinleri i¢in test sonuglarini gostermektedir.

Tip ﬁg_nt'k Yizey Kaplama ﬁ;&g‘i‘é:ﬁ'ﬂg‘keze) Centik Sinifi Muadili
S235JR celikten 1zgaralar
SP 330-34/38-3 | ....... galvanizli 34x38 mm R 10 V10
P 330-33-3 | ... galvanizli 33x33 mm R 10 V10
P 230-33/11-3 | ...... galvanizli 33x11 mm R9 V10
XSP 330-34/38-3 1 galvanizli 34x38 mm R 10 V10
XSP 330-34/38-3 11 galvanizli 34x38 mm R 11 V10
XP 230-33-3 2 galvanizli 33x33 mm R 12 V10
XP 230-33/22-3 2 galvanizli 33x22 mm R 12 V10
XP 230-33/11-3 2 galvanizli 33x11 mm R 12 V10
XP 430-33-4 2 galvanizli 33x33 mm R 11 V10
XP 330-33/22-3 22 galvanizli 33x22 mm R 12 V10
XP 230-33-3 22 galvanizli 33x33 mm R 13 V10
XP 330-33-3 22 galvanizli 33x33 mm R 12 V10
XP 230-33-3 3 galvanizli 33x33 mm R 11 V10
XP 330-33-3 3 galvanizli 33x33 mm R 11 V10
XP 230-33-3 31 galvanizli 33x33 mm R 12 V10
XP 330-33-3 31 galvanizli 33x33 mm R 12 V10
XP 430-33-4 31 galvanizli 33x33 mm R 11 V10
XP 530-33-5 31 galvanizli 33x33 mm R 11 V10
XP 330-44-3 31 galvanizli 44x44 mm R 12 V10
XP 230-33/11-3 32 galvanizli 33x11mm R 10 V10
XP230-33/11-3 4 galvanizli 33x11mm R 11 V10
XP 230-33-3 4 galvanizli 33x33 mm R 11 V10
XP 330-33-3 4 galvanizli 33x33 mm R 11 V10
XP 430-33-4 4 galvanizli 33x33 mm R 11 V10
XP 530-33-5 galvanizli 33x33 mm R 11 V10
XP 230-33/11-3 41 galvanizli 33x11 mm R 10 V10
XP 230-33-3 41 galvanizli 33x33 mm R 11 V10
Paslanmaz c¢elikten 1zgaralar
XP 225-33-3 3 ylzey islemi 33x33 mm R12 V10
XP 225-33-3 31 yuzey islemi 33x33 mm R 13 V10
XP 325-33-3 31 yuzey islemi 33x33 mm R12 V10
XP 225-25-3 31 yuzey islemi 25x25 mm R 13 V10
XP325-25-3 31 ylzey iglemi 25x25 mm R12 V10
XP 525-25-5 31 ylzey islemi 25x25 mm R12 V10
XP 525-33-5 31 yuzey islemi 33x33 mm R12 V10
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Aluminyum AlMg 3G22 den 1zgaralar

XP 225-33-3 3 yuzey iglemi 33x33 mm R 13 V10
XP 225-33-3 31 ylzey iglemi 33x33 mm R 13 V10
| XP 225-33-3 | 4 | vyizeyislemi | 33x33 mm R13 V 10
S235JR celikten delikli metal plakalar
BR 50/2 galvanizli eskenar R 11 V10
BP 50/2 galvanizli paralel R 11 V10
BP-U 50/2 galvanizli yukseltilmis paralel R 12 V10
BN-G 50/2 galvanizli kapali R9 V10
BN-O 50/2 galvanizli aclk R 11 V10
BZ 50/2 galvanizli digli R 11 V10
BP 50/2 * asagi bkz. paralel R 11 V10
BZ 50/2 * asagi bkz. digli R 13 V10
BN-G 50/2 * asagl bkz. kapali R9 V10
BN-O * asag! bkz. acik R 11 V10
kuvars ile
BN-G kumlanmig kapali R 12 V10
galvaniz
* Sirekli sicak daldirma malzeme kalitesi DX51D+2200 MAC, DIN EN 10327 standardina goére
Paslanmaz celikten delikli metal plakalar
BP 50/2 yuzey iglemi paralel R 11 V10
BN-O 50/2 yuzey islemi aclk R 11 V10
BZ 50/2 ylzey islemi disli R12 V10
AlMg 2G22 Aluminyumdan delikli metal plakalar
BP 50/2 yuzey iglemi paralel R 11 V10
BN-O 50/2 yuzey islemi aclk R 11 V10
BZ 50/2 ylzey islemi disli R13 V10
UP-GF den GRP izgaralar
GRP-K 630-19-6 konkav R 13 V10
GRP-K 538-38-6 konkav R 13 V10
UP-GF den 05-1,0 mm kuvars kumlanmig GRP 1zgaralar
| GFK-K 638-38-6 | | | kumlanmig R 12 V 10
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Baskili-ge¢cme 1zgaralar - Basamaklar

Gereklilikler

Celikten mamul basamaklar icin gereklilikler (DIN EN ISO 14122-3)

Riht “h” ve bir tistteki basamak izdiistimii hari¢ basamak eni “g” , 600< g+2h <660 formiiliine
uymalidir. Basamak veya sahanlik izdiisiim fazlas1 “r” > 10 mm olmalidir. Sahanlik uzunlugu
“l” 800 mm veya her haliikarda > basamak eni “w” olmalidir.

Ayni merdivende basamaklar arasi ylikseklik miimkiin oldugunca sabit olmalidir. Riht’in
baslangi¢ ve altindaki basamak arasi ylikseklik kadar olmasi saglanamadigi durumlarda,
masafe en fazla %15 kadar azaltilabilir.

H = Tirmanma yiiksekligi, r = izdiisiim fazlasi, g = bir iistteki basamak izdiistimii harig¢
basamak eni, o = tirmanma acis1, ¢ = Basamak ile tavan arasindaki yiikseklik, w =en, h =
Riht, p = helix dogrultusu, | = Sahanlik uzunlugu, t = Basamak derinligi, c = A¢iklik
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Baskili-ge¢cme 1zgaralar - Basamaklar

Standart Baskili-gegme Basamaklar

Tip Tasiyici Boyutlar b c d e kg/adet
cubuk UzunlukxGenislik
P 230-33-3 30 x 2 mm 600 x 240 mm 55 70 120 85 4,2
P 230-33-3 30 x 2 mm 600 x 270 mm 55 70 150 85 4,6
P 230-33-3 30 x 2 mm 600 x 305 mm 55 70 180 90 5,2
P 230-33-3 30 x 2 mm 800 x 240 mm 55 70 120 85 5,3
P 230-33-3 30 x 2 mm 800 x 270 mm 55 70 150 85 5,9
P 230-33-3 30 x 2 mm 800 x 305 mm 55 70 180 90 6,6
P 330-33-3 30 x 3 mm 1000 x 240 mm 55 70 120 85 8,2
P 330-33-3 30 x 3 mm 1000 x 270 mm 55 70 150 85 9,2
P 330-33-3 30 x 3 mm 1000 x 305 mm 55 70 180 90 10,2
P 340-33-3 40 x 3 mm 1200 x 240 mm 55 70 120 85 11,8
P 340-33-3 40 X 3 mm 1200 x 270 mm 55 70 150 85 13,2
P 340-33-3 40 X 3 mm 1200 x 305 mm 55 70 180 90 14,8

Dar gézenek acikligina sahip standart baskili-gecme basamaklar (centik no.4)

XP 230-33/11-3 30 x 2 mm 800 x 240 mm 55 70 120 85 7,5
XP 230-33/11-3 30 x 2 mm 800 x 270 mm 55 70 150 85 8,4
XP 230-33/11-3 30 x 2 mm 800 x 305 mm 55 70 180 90 9,4
XP 230-33/11-3 30 x 3 mm 1000 x 240 mm 55 70 120 85 10,9
XP 230-33/11-3 30 x 3 mm 1000 x 270 mm 55 70 150 85 12,3
XP 330-33/11-3 30 x 3 mm 1000 x 305 mm 55 70 180 90 13,8
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Baskili-gecme Izgaralar

Yiizey Kaplama

DIN EN 10025 standardina gore ¢elik 1zgaralar ve celik konstriiksiyon uygulamalari icin
yiizey kaplama

- DIN EN ISO 1461 standardina gore galvanizleme (sicak daldirma galvaniz)

- Galvanizleme sonrasi bitiimen daldirma

- Plastik kaplama*, galvanizli yilizeyler i¢in de (RAL’a uygun olan renklerde)

- Firin boya*, galvanizli yiizeyler i¢in de (RAL’a uygun olan renklerde)

DIN 17440 standardina uygun malzemeden paslanmaz celik 1zgaralar ve delikli metal
plakalar

- Yiizey islemi gérmiis

- Elektrokimyasal olarak parlatilmis

- Cam taneleri puiskiirtiilmiis

DIN EN 485 ve DIN EN 573 standartlarina uygun malzemeden aluminyum 1zgaralar ve
delikli metal plakalar

- Yiizey islemi gormiis

- Firin boya* (RAL’a uygun olan renklerde)

- Anodize edilmis

- Plastik kaplama* (RAL’a uygun olan renklerde)

* Epoxy regine tozu ile kaplama, agikhavada kullanim i¢in tavsiye edilmemektedir. Bu alanlar
icin polyester toz kaplama kullanilmalidir.

Izgaralar ve delikli metal plakalar potansiyel korozyondan kaginmak i¢in ylizey korumasina
gereksinim duyarlar.

Aluminyum ve paslanmaz ¢elikten 1zgaralar genellikle ekstra korozyon korumasina ihtiyag
duymazlar. Asindirma veya anodize islemleri biri bir kerelik yapilabilir.

Sicak Daldirma Galvaniz (Izgaralar i¢in alisilmis korozyon korumast)

“Sicak daldirma galvaniz” terimi 6nceden 6zel isleme tabi tutulmus pargalarin erimis ¢inko
havuzuna daldirarak ¢inko kaplanmasidir. Cinko kaplama diizgiince yiizeye kimyasal bag ile
baglanir. Malzeme ile ¢inko arasinda kimayasal bag olusur. Yaya veya arag trafigi gibi normal
mekanik kullanimlarda ¢inko soyulmaz veya catlak olusturmaz.

Cinko kaplamanin ortalama agirlig1 kaplanan yiizeyin metrekaresinde 450g’dir. Bu yaklasik
65um kaplama kalinligina denk gelir. Cinko kaplamanin kalinlig1 ayrica malzemenin
kalinligina da baghdir. Galvanizleme 6ncesi ¢inkonun hatasiz yapigsmasi i¢in mekanik olarak
temiz bir yiizey saglamak amaciyla malzemelere 6nbakim yapilir.

Bitum daldirma genellikle galvanizli 1zgaralara ek kaplama olarak istenir ve ekstra ylizey
korumasi saglar (esas olarak kimyasal kullanimlar i¢in)

Plastik kaplama daldirma veya eletrostatik toz kaplama olarak yapilabilmektedir. Asinma
dayaniklilig1 ve istenen bitmis kalinlik, uygulamaya baglidir, bu sebeple buna, hangi
prosediiriin ve plastigin kullanilacagini se¢erken karar vermek gerekir.

Boyama Izgaralar ve delikli metal plakalar tercihan galvaniz sonrasi daldirma veya
plskiirtme yontemiyle boyanabilir.



